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	1.安全上的注意事项
	使用前请详细阅读本技术资料与所搭配的缝制机械说明书，配合正确使用。
	1.1 (1)电源电压与工作频率：请遵照马达与控制箱铭牌所标之规格。
	1.2 拆卸马达或控制箱时，勿带电拔插；控制箱里面有危险高压电，所以关闭电源后要等1分钟以上方可打开控制箱盖。
	1.3 为保证人身安全，请在维修机械或进行穿针作业时关闭电源。

	注：1.功能键图标：黑色图标表示开启，灰色图标表示关闭。
	2.调整数值加减，点击功能数值后，弹出数值输入界面，输入数值点击OK确定。



