浙江沪龙电机有限公司


WR58T8（电动款）说明书20150325
1、 操作盒功能（字符型LCD）
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1.1 操作盒按键说明：
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：电机运行速度调节（快）
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：电机运行速度调节（慢）
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：衣车灯亮度调节
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：功能键
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：确定键
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：上下左右键
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：前切线设置
待机状态下按该键，进入设置界面，电机禁止运行；屏幕显示“FT.03”表示前切针数为3针，此时可用左右键更改针数值，按OK键保存，P键返回待机状态。

在参数界面下，按下该快捷键，直接跳至P2前切针数处。

当前切线针数设为0时，前切无效。
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：后切线设置
待机状态下按该键，进入设置界面，电机禁止运行；屏幕显示“bT.13”表示前切针数为13针，此时可用左右键更改针数值，按OK键保存，P键返回待机状态。

在参数界面下，按下该快捷键，直接跳至P3前切针数处。

当前切线针数设为0时，前切无效。
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：吸风设置
待机状态下按该键，进入设置界面，电机禁止运行；屏幕显示“FF.01”表示前吸风有效；通过左右键变更，设为0无效，无效时，LCD左侧不显示“前吸风”图标；

再次按吸风快捷键，屏幕显示“bF.01” 表示后吸风有效；通过左右键变更，设为0无效，无效时，LCD左侧不显示“后吸风”图标；再次按吸风快捷键，屏幕显示“LF.00”,通过左右键变更，变更值依次为：0,10,15,20,25，on切换。

在参数界面下，按下该快捷键，直接跳至P4前吸风选择，继续按则在P4/P5/P6间循环切换。
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：抬压脚设置

   有图标时自动抬压脚有效。无图标时自动抬压脚无效。
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：停针位选择


按下该按键，针位在 上停针 和 下停针 之间切换，即时生效。
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：模式设定 
按下该按键，在 半自动 、全人工、全自动 之间切换运行模式，即时生效。
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：拖布轮设置 
在待机状态下按该键，切换拖布轮功能图标状态，图标亮则P31=1拖布轮有效，图标灭则P31=1拖布轮无效。

在参数界面下按该键，则在（P79）中拉布启动针/（P80）后拉布启动针/（P81）拉布关闭针数之间循环切换。
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：光电传感器监控状态
在待机界面按下该键，可调出抬压脚传感器（仅适用对射式传感器）、前切、后切传感器的光电强度实时值，范围0~99。“PL.95”表示抬压脚传感器的光强值为95，几乎没有被挡住；“FL.95”表示前切传感器的光强值为95；“bL.95”表示后切传感器的光强值为95，此时若用物体挡住传感器，可以看到光强值变小，接近于0。

在参数界面下按该键，则在P13前切传感器光强，P15后切传感器光强，P17压脚传感器光强之间切换。

1.2 其他模式设置：

监控模式：
正常情况下，按“[image: image16.png]
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模式键”，进入到监控模式。按上下箭头键显示相关的监控参数。
	索引号
	内容
	单位

	U1
	电机速度
	rpm

	U2
	电机电流
	0.01A

	U3
	母线电压
	V

	U4
	踏板电压
	0.01V

	U5
	机头机械角
	度

	U6
	电机初始角
	度

	D1
	DSP版本
	v1.00

	D2
	DSP型号
	F03

	H1
	HMI版本
	v1.00

	H2
	HMI型号
	C47


无需掉电，可从监控模式返回到正常模式。
密码模式：
长按P键进入密码模式（进入参数后继续按P键不放），液晶显示0000，按左右箭头键变更位置，按上下键更改对应位置值，若密码正确，按OK键后，可查看高级参数。
恢复出厂设置：

长按“P”键进入参数界面，进入“P49”参数时会显示“0”，再按“方向右键”调到“8”，按“OK”键后会显示“no”，再按“方向上键”调到“yes”，再按“OK”键。
2、 HMI参数表
	序号
	功能参数
	默认值
	范围
	步距
	参数说明
	等级

	1
	操作模式选择
	0
	0~2
	1
	0：半自动

1：人工

2：全自动（3S版本有效） 
	I

	2
	前切针数
	4
	0~50
	1
	0：前切无效

1~50：过前切传感器设定针数后切线
	I

	3
	后切针数
	3
	0~50
	1
	0：后切无效

1：过后切传感器立即切线

2~50：过后切传感器设定针数-1针后切线
	I

	4
	前吸风选择
	1
	0~1
	1
	0：无前吸风

1：有前吸风
	I

	5
	后吸风选择
	1
	0~1
	1
	0：无后吸风

1：有后吸风
	I

	6
	长吸风选择
	0
	0,100,150,200,250，on（一直有效） 
	/
	0：长吸风无效

100~250：间隔吸风(显示*10)

on：指一直有效
	I

	7
	后吸风或间隔吸风维持时间
	500
	100~5000(ms)
	100
	
	I

	8
	吸风大小选择
	3
	0~5
	1
	0：最小

5：吸风量最大
	I

	13
	前切光电强度
	70
	0~100
	1
	
	II

	14
	前切灵敏度
	40
	0~100
	1
	
	II

	15
	后切光电强度
	70
	0~100
	1
	
	II

	16
	后切灵敏度
	40
	0~100
	1
	
	II

	17
	压脚光电强度
	70
	0~100
	1
	注：3S版本，压脚为对射式传感器时有效。

3S版本，压脚为漫反射时无此参数。
	II

	18
	压脚灵敏度
	40
	0~100
	1
	注：3S版本，压脚为对射式传感器时有效。

3S版本，压脚为漫反射时无此参数。
	II

	19
	抬压脚功能
	1
	0~1
	1
	0：无效

1：有效

注：2S版本默认为0

3S版本默认为1.
	I

	20
	自动抬压脚选择
	1
	1~3
	1
	1：前自动抬压脚

2：后自动抬压脚

3：前后自动抬压脚

注：仅3S版本有此参数
	I

	21
	停针位选择
	0
	0~1
	1
	0：上针位

1：下针位
	I

	22
	上电找上针位
	0
	0~1
	1
	0：无效

1：有效
	I

	23
	针杆灯亮度
	3
	0~5
	1
	0：不亮

5：高亮
	I

	25
	压脚安全开关
	1
	0~2
	1
	0：常开

1：常闭

2：取消
	I

	26
	台板安全开关
	1
	0~2
	1
	0：常开

1：常闭

2：取消
	I

	27
	安全开关延迟时间
	2
	0~5(s)
	1
	0：无延迟
	I

	31
	自动拖布轮功能
	0
	0~1
	1
	0：无效

1：有效
	I

	35
	后踩切线选择
	1
	0~1
	1
	0：无效

1：有效
	I

	39
	小布拼缝功能
	0
	0~1
	0
	0：无效

1：有效（如小三角布料拼接） 

注：仅3S版本有此参数
	I

	40
	软启动针数
	0
	0~9
	1
	0：无软启动

1~9：软启动针数
	I

	41
	软启动速度
	800
	200~3000(rpm)
	100
	软启动速度
	I

	42
	低速速度
	300
	200~400(rpm)
	100
	最低缝纫速度
	I

	43
	前切限定速度
	3500
	200~ P50 (rpm)
	100
	前切限定速度
	I

	44
	缝纫速度
	4000
	200~ P50 (rpm)
	100
	实际缝纫速度设定
	I

	49
	恢复出厂参数
	0
	0~15
	1
	只有选择8有效，其他参数选择无效
	

	50
	最高缝纫速度
	4500
	300~6500(rpm)
	100
	最高缝纫速度
	II

	52
	传感器间隔针数
	20
	1~50
	1
	
	II

	53
	切线维持时间
	50
	10~1000(ms)
	5
	
	II

	54
	压脚抬起时间
	500
	100~2000(ms)
	10
	
	II

	55
	压脚确认时间
	80
	10~300(ms)
	10
	
	II

	56
	压脚电磁铁全压时间
	150
	0~800 (ms)
	10
	
	II

	57
	压脚电磁铁占空比
	30
	0~100%
	1
	
	II

	58
	压脚电磁铁保护时间
	12
	1~60(s)
	1
	
	II

	60
	踏板曲线选择
	0
	0~2
	1
	0：正常

1：加速慢

2：加速快
	II

	61
	踏板中立位置
	0
	-15~15
	1
	
	II

	62
	开始踏板行程
	25
	10~50
	1
	
	II

	63
	加速踏板行程
	50
	10~100
	1
	
	II

	64
	高速踏板行程
	110
	10~150
	1
	
	II

	65
	压脚升起行程
	-30
	-100~-10
	1
	
	II

	66
	压脚降下行程
	10
	5~50
	1
	
	II

	67
	后踩行程1
	-30
	-100~-10
	1
	
	II

	68
	后踩行程2
	-60
	-100~-10
	1
	
	II

	69
	下停针角度
	175
	120~240(度)
	1
	
	II

	71
	停车延迟针数
	0
	0~100(针)
	1
	
	II

	75
	机头基准位置
	120
	0~240
	1
	
	II

	76
	拉布轮磁铁全压时间
	150
	0~800(ms)
	10
	
	II

	77
	拉布轮磁铁占空比
	25
	0~100%
	1
	
	II

	78
	拉布轮磁铁保持时间
	12
	1~60(s)
	1
	
	II

	79
	中拉布启动针数
	15
	0~50(针)
	1
	
	II

	80
	后拉布启动针数
	12
	0~50(针)
	1
	
	II

	81
	拉布关闭针数
	10
	0~50(针)
	1
	
	II

	82
	试用时间
	0
	0~1000(小时)
	10
	
	III

	90
	中英文选择
	0
	0~1
	1
	0：中文

1：英文
	II

	94
	老化模式
	0
	0~3
	1
	0：时间模式

1：针数模式

2：简易模式

3：厂家模式
	III

	96
	老化测试速度
	4000
	200~6500(rpm)
	100
	
	III

	97
	老化测试停止时间
	20
	1~250（分辨率0.1s）
	1
	
	III

	98
	老化测试运行时间(或针数,根据p94判断)
	30
	1~250（分辨率0.1s，设定针数时分辨率1）
	1
	
	III

	99
	机型功能选择
	2
	1~2
	1
	1：两传感器（2S）模式

2：三传感器（3S）模式

注：2S默认为1

3S默认为2.
	III


三、故障部分
	故障显示
	故障内容
	故障可能原因
	检查项目、处理

	E011

E012

E013

E014
	电机信号故障
	电机位置传感器信号故障
	电机插头是否接触良好
电机信号检测器件是否损坏
缝纫机手轮是否安装到位

	E021

E023
	电机超负荷
	电机堵转
电机超负荷
	电机插头是否接触良好
是否缝制规格厚度以上布料
电流检测信号是否正常

	E101
	硬件驱动故障
	电流检测非正常
驱动器件直通
	系统电流检测回路是否工作正常
驱动器件是否损坏

	E111

E112

E113
	系统电压过高
	实际电压偏高
制动回路故障
电压检测有误
	系统进线电压是否过高
制动电阻是否工作正常
系统电压检测回路是否工作正常

	E121

E122
	系统电压过低
	实际电压偏低
电压检测有误
	系统进线电压是否过低
系统电压检测回路是否工作正常

	E131
	电流检测回路故障
	电流检测非正常
	系统电流检测回路是否工作正常

	E141
	系统数据读写故障
	系统数据读写非正常
	系统数据读写回路是否工作正常
数据芯片是否损坏

	E201
	电机电流过大
	电流检测非正常
电机运转非正常
	系统电流检测回路是否工作正常
电机信号是否正常

	E211

E212
	电机运转非正常
	电机运转非正常
	电机插头是否接触良好
电机信号是否不匹配

	E301
	操作盒通讯不良
	机头操作盒通讯数据丢失

	操作盒插头是否接触良好
操作盒器件是否损坏

	E302
	操作盒存储数据错误
	操作盒存储数据出错
	检查操作盒存储芯片是否损坏

	E403
	踏板零位校正故障
	踏板零位校正值超出范围
	踏板损坏或者校正时踏板不是停止状态

	E501
	台板安全开关故障
	
	

	E502
	压脚安全开关故障
	
	

	E503
	限位错误（两传感器之间针数必须小于一定值）
	
	检查是否布料是否卡住
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